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10. Postepowanie po montazu

Ztozenie wszystkich elementdw pieca w catos¢ zgodnie z do-
kumentacja rysunkowa i podigczenie krd¢ca do komina kor-
czy dziatania montazowe i konstrukcyjne. Z uwagi na duza
zawartos¢ wilgoci w zaprawie, bryta pieca powinna by¢ osu-
szona samoistnie przez dtuzszy czas uzalezniony od panuja-
cych w pomieszczeniu warunkow.

Dla zapewnienia szybszego oddawania wilgoci nalezy uchyli
zamontowane skrzydfo drzwiczek i otworzy¢ przepustnice
powietrza w pozycje ,O" do wyczuwalnego oporu.

Mozna dokonac zabiegdw czyszczenia elementdw zewnetrz-
nych zwiaszcza zeliwnych oraz szyb w skrzydle drzwiczek.
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole powstatych fug pomiedzy
modutami i jezeli wystepujg ubytki, uzupetnic¢ je tg sama za-
prawa. Czynnosci uzupetniania fug nalezy dokonywac nie-
zwlocznie po montazu a najlepiej w trakcie budowania
warstw, zapobiegajac szybkiemu wysychaniu gliny.

11. Pierwsze rozpalenie

W pierwszym okresie po budowie pieca nie na lezy dopro-
wadzac pieca i jego elementdw do wartosci znamionowych.
Nalezy przeprowadzi¢ proces powolnego dosuszania po-
przez palenie czesto matej ilosci drewna.

Piec moze przy pierwszym zapaleniu z powoddw technolo-
gicznych wydziela¢ zapach, ktéry po kilku godzinach zniknie.
Przed rozpaleniem pieca nalezy:

- sprawdzi¢ droznos¢ instalacji nawiewnej, przez caty czas
spalania musi ona zapewnia¢ doptyw $wiezego powietrza
potrzebnego do procesu spalania,

- otworzy¢ przepustnice powietrza w pozycje ,otwarta” ozna-
czona literg ,O’,

- sprawdzi¢ droznos¢ komina

- przygotowac drobne drewno rozpatkowe o masie ok. 1 kg
oraz 1 porcje drewna o masie ok. 2 kg na dotoZzenie po rozpa-
leniu.

W celu rozpalenia ognia w piecu nalezy :

- otworzy¢ drzwiczki paleniska ruchem rekojesci w gore,

- utozy¢ na suchym papierze stos z drobnych kawatkéw pod-
patki w postaci statej,

- podpali¢ zapatka kominkowa utozony stos i zamknac drzwi
komory paleniska,

- po rozpaleniu podpatki, dotozy¢ porcje ok. 1 kg drobno po-
rabanego drewna,

- ogrzac przewodd kominowy i komore spalania,

- gdy jest juz utworzona warstwa zaptonowa zaru (grubosci
ok. 3 cm), zatadowac palenisko witasciwg porcjg paliwa ok. 2
kg i zamkna¢ drzwiczki,

- w czasie eksploatadji pieca drzwiczki pieca musza byc za-

wsze zamkniete z wyjatkiem rozpalania, napetniania paliwem

oraz odpopielania,

- w czasie palenia zabronione jest zamykanie przepustnicy
powietrza.

12. Tabliczka znamionowa, parametry pieca

Tabliczka znamionowa jest jedynym znakiem identyfikacyj-
nym produktu i nie wolno jej demontowac.

W tabliczke znamionowa wyposazony jest kazdy oryginalny
egzemplarz pieca szamotowego, wyprodukowany przez Ter-
mokaust Biatystok.

Tabliczka wykonana jest z aluminium grawerowanego meto-
da anodowania. Przymocowana powinna by¢ trwale do bla-
chy posadowienia stalowego u dotu z prawej strony patrzac
od strony drzwiczek pieca.

Wzor tabliczki znamionowej

Memokals)

Akumulacyjny piec szamotowy TYP: APSz-12w ‘

Termokaust Biatystok C E

www.termokaust.pl

n

Numer ser.00/00/00

Uwaga : Prosze przeczytac i stosowac sig do zalecen instrukcji obstugi !

Piec podtaczy¢ doiii i i !

Stosowac¢ wytacznie drewno zalecane w instrukcji obstugi!

Minimalny odstep od materiatéw palnych:
$cian bocznych i tylnej - 60 cm
Sciany przedniej - 150 cm

taczne ciepto zakumulowane -
39,25 kWh

Maksymalny zasyp jednorazowy - 11,8 kg Ciag kominowy - 12 Pa

Czasy do osiagniecia temp. powierzchni -7, =3,75h Ty 120 T~ 21h

CO,,0,~011% [ Sprawnosc - 84,7 % $rednia temp. spalin -t, - 138°C

Masa zasypywanego paliwa 12 kg w 5 zasypach czesciowych po 2,2 kg i 1 kg rozpatki

Norma PN-EN 15250 : 2009 Spetnia wymagania DIN PLUS

13. Fotogaleria
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1. Wstep

Zakupione przez Paristwa urzadzenie grzewcze posiada cer-
tyfikat zgodnosci z norma EN PN 15250:2009 i DINplus.
Instrukcja montazu jest zgodna z wymaganiami i wynikami
badan wykonanymi wedtug normy wymienionej powyzej.
Prosimy o nie dokonywanie samoistnych zmian przy monta-
Zu i stosowanie sie do instrukgji. Przy budowie nalezy staran-
nie wykonywac wszelkie czynnosci, ma to istotny wptyw na
efekt koncowy a zwiaszcza trwatos¢ urzadzenia ktdre ma stu-
zy¢ wiele lat.

Ninigjszy dokument ma na celu ufatwienie i bezbtedng iden-

tyfikacje czesci skladowych oraz budowe pieca akumulacyj-

nego.

Akumulacyjny piec szamotowy jest urzadzeniem grzewczym

na paliwa state, (drewno w szczapach oraz brykiet drzewny

bez dodatkéw). Stuzy do ogrzewania pomieszczer mieszkal-
nych w ktoérych jest zainstalowany.

» Montaz urzadzenia oraz jego podtaczenie do ciggu ko-
minowego powinny przeprowadzi¢ osoby lub podmio-
ty uprawnione do tych prac lub specjalnie przeszkolone
w tym zakresie.

» Nalezy przestrzega¢ wszystkich krajowych i lokalnych
uregulowan prawnych i przepiséw ogdélnych dotycza-
cych zastosowania ogrzewacza akumulacyjnego po-
mieszczen.

+ Wszelkie elementy szamotowe odporne na wysoka
temperature nie powinny by¢ narazone na uderzenia
lub rzucane.

» Nalezy stosowac sie do instrukcji montazu pieca aku-
mulacyjnego APSz-12w.

« Piec powinien pracowa¢ w pomieszczeniach mieszkal-
nych przystosowanych do budowy takich urzadzen
przy sprawnej instalacji nawiewnej kratek wentylacyj-
nych i okien.

« Piec nie powinien czerpa¢ powietrza do spalania z po-
mieszczenia w ktérym jest zainstalowany. Moze skutko-
wac to ztym samopoczuciem.

« Urzadzenia wyciggowe, zainstalowane w tym samym
pomieszczeniu co ogrzewacz lub w pomieszczeniu
wspodlnie wentylowanym, moga stwarzac problemy.

2. Transport i dostawa

Po dokonaniu zamowienia na piec Termokaust APSz-12w,
producent wykonuje dla uzytkownika lub sprzedawcy zlece-
nie przez dostarczenie pieca wedtug ustalonych warunkow
lub umowy na produkt.

Transport urzadzenia i przesytka odbywa sie na palecie. Piec
jest urzadzeniem modutowym i pod wzgledem mobilnosci
uniwersalnym. Wszystkie zespoty czesci sktadowych mieszcza
sie na standardowej palecie gotowej do wysyiki.

Do przemieszczania zatadowanej palety niezbedny jest wo-
zek widfowy.

Transport i dostawa odbywa sie na koszt odbiorcy w dowol-
ne miejsce montazu.

Przesytka nie jest ubezpieczona!

3. Kompletacja, opis elementéw

Kompletacja zestawu modutdw szamotowych jest dokonywa-
na za sprawa producenta na jego koszt i odpowiedzialnos¢ co
do zestawienia wszelkich elementow ujetych w dokumentadji
montazowej. Wyjatek stanowig wszelkie czesci pieca zamawia-
ne jako indywidualne doposazenie, wynikajace ze specyficz-
nych warunkéw podtaczenia, rodzaju rur, izolagji, uchwytéw
i innych. Wykaz czesci ptatnych dodatkowo jest ujety w zesta-
wieniu czesci zamiennych innym kolorem rameki.

Producent odpowiedzialny jest réwniez za odpowiednie spa-
kowanie i zabezpieczenie urzadzenia do transportu.
Wszystkie elementy pieca w trakcie kompletacji s3 opisane
zgodnie z dokumentagji ztozeniowa w taki sposob aby wy-
kluczy¢ mozliwosc pomytki podczas budowy.

Opisy elementdw sg wykonane wedtug rysunkdw instrukta-
zowych na gornej ptaszczyznie kazdego elementu. Opisom
podlegaja tylko moduty szamotowe.

4. Posadowienie pieca

Instalacje akumulacyjnego pieca szamotowego z uwagi na
jego mase (960 kg), nalezy dokonac na powierzchni odpo-
wiedniej nosnosci. W razie zbyt matej nosnosci wymagana
jest konsultacja z architektem lub zastosowanie odpowiedniej
ptyty rozktadajacej nacisk na wiekszg powierzchnie. Piec zaj-
muje ok. 0,5m?, nalezy réwniez zwrocic uwage na dodatko-
wy nacisk powierzchniowy oktadziny kaflowej lub kamiennej.
Powierzchnia fundamentu i wylewki po wczesniejszym przy-
gotowaniu powinna by¢ réowna, najlepiej niezabudowana
wyktadzinami, parkietem lub podfoga drewniana.
Posadowienia pieca dokonuje sie na ptycie montazowej (Pm),
wczesniej przygotowanej do tego celu z zamontowang re-
dukcjg kanatu powietrznego (Kp), dokreconymi i skontrowa-
nymi stopkami regulacyjnymi (Sr).

Stabilno$¢ podtoza, podstawy montazowej, dokreconych
$rub oraz poziomu montazu nie powinna budzi¢ watpliwosci
dla zachowania prawidtowej, wieloletniej eksploatadji.

Po utozeniu pierwszej warstwy z ksztattek szamotowych nie
ma mozliwosci dodatkowych regulacji z powodu jednocze-
snego przylaczenia do komina.

5. Bezpieczne odlegtosci

Z uwagi na wysoka temperature pracy pieca, jego powierzch-
ni i elementow zeliwnych nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage
na usytuowanie catosci bryty urzadzenia.

Posadowienie urzadzenia nie powinno by¢ dalej niz dtugosc¢
kréd¢ca od pieca do sciany komina, wlotu ciggu kominowego.
Z uwagi na bezpieczerstwo pozarowe nalezy zachowac bez-
pieczne odlegtosci przy montazu pieca dla scian bocznych
to 60 cm sciana przednia 150cm od przedmiotdw i materia-
tow palnych.

Sciana tylna pieca powinna by¢ izolowana izolacjg termiczna
0 wartosci — A20 = 0,038 W/mK i grubosci min 5 cm z zacho-
waniem dodatkowej odlegtosci 5 cm pustki powietrznej, do-
tyczy to posadowienia zarbwno dla budownictwa murowe-

emokas

go, drewnianego oraz szkieletowego. Dla budownictwa
szkieletowego i drewnianego izoladja jest bezwzglednie wy-
magana. W budownictwie murowym izolacja zapobiega nie-
chcianym ogrzewaniem $ciany i szybszym wychtodzeniem
pieca przez odbidr ciepta.

Wszystkie wartosci i parametry izolacji moga by¢ powiekszo-
ne w zaleznosci od indywidualnych warunkow istniejgcych w
miejscu zabudowy jak i upodoban uzytkownika. Parametry
pieca w formie skroconej przedstawia tabliczka znamionowa
w instrukgji obstugi i montazu.

Izolacje mogg stanowi¢ wszelkie materiaty miekkie i twarde
wykorzystywane w budownictwie oznaczone klasyfikacjg
ogniowa — ,wWyrdb niepalny” o podanym wyzej wspodtczynni-
ku przewodzenia ciepfa.

Wszelkie techniczne i szczegodtowe wyniki badar laboratoryj-
nych oraz parametry z nich wynikajgce sg w posiadaniu pro-
ducenta i mogga byc¢ okazane na zyczenie uzytkownika lub
projektanta w formie kserokopii, wytagcznie na uzytek wiasny.

6. Podlaczenie pieca do komina

Przed potaczeniem urzadzenia nalezy wykonac zalecenia
z dziatéw niniejszej instrukgji dotyczace reguladji, poziomo-
wania ptyty montazowej oraz wykonac czynnosci montazo-
we kanatu doprowadzajgcego powietrze i montazu warstwy
1 zobrazowane na rysunku 1 i 2. Prawidtowe dopasowanie
wylotu polega na odkreceniu lub poluzowaniu czterech srub
wylotu spalin w taki sposéb aby metalowa maska wylotu zo-
stata przykrecona przy montazu warstwy 2. Stuzy ona do
unieruchomienia wylotu wzgledem rury spalinowej tgczacej
komin z piecem.
Podtaczenie pieca do ciggu kominowego powinien wykonac
podmiot uprawniony lub osoba specjalnie przeszkolona do
tych czynnosci z uwagi na szczelnosc¢ potaczenia ktdra skut-
kuje witasciwymi parametrami ciaggu kominowego zalecany-
mi przez producenta nie mniegj niz 12 Pa stwierdzony w pro-
cesie badan laboratoryjnych.
Jednoczesnie parametrami ktére nalezy wzig¢ pod uwage
sa:
- strumienn masy spalin ktory dla pieca APSz-12w wynosi
16,59/s
- Srednia temperatura spalin zmierzona przy badaniu wydaj-
nosci wynosi 138°C

Przytaczenie pieca do komina nastepuje po dotaczeniu do
krdcca pieca rury taczacej z kominem (stalowa rura spalinowa
prosta lub tzw. stalowe kolano skretne). Potgczenie rurami po-
winno by¢ moZliwie jak najkrétsze z uwagi na wartosci ciggu i
estetyke wykonania.

Po podtaczeniu urzadzenia nie nalezy dokonywac reguladji
i poziomowania ptyty montazowej.

Uwaga : Urzadzenie nie jest przystosowane do podiacze-
nia do komina wraz z innymi urzagdzeniami !

Pie

7. Podiaczenie kanatu doprowadzajgcego powietrze

Przygotowana ptyta montazowa wraz z redukcjg kanatu po-
wietrznego powinna by¢ podiagczona do zasilania powie-
trzem $wiezym doprowadzonym z zewnatrz. Najlepsze efek-
ty uzyskuje sie doprowadzeniem z czerpni powietrza w taki
sposdb aby nie byto zbyt wilgotne i zimne a jednoczesnie
wstepnie ogrzane. Dopuszcza sie rowniez kanat doprowa-
dzony z piwnicy.

Przygotowana ptyta montazowa z zamontowang redukcja
kanatu powietrznego (Kp) ktéra stanowi wyposazenie przy
dostawie, jest gotowa do zamontowania regulowanej prze-
pustnicy powietrza (Pp) wraz z ciegnem regulujgcym.
Przepustnica powietrza powinna pracowac tylko w dwoch
potozeniach ,Z" — zamknieta i ,O" — otwarta. Zasada korzysta-
nia z doprowadzenia powietrza, szczegdtowo zostata opisana
w instrukgji obstugi” dostarczanej wraz z piecem jako inte-
gralny dokument gwarancyjny.

Montaz zewnetrznego doprowadzenia nastepuje poprzez
drugifacznik kanatowy (tk) kanatu prostokgtnego 150x50 mm
ktory montujemy na koncu przepustnicy, do facznika mozna
zamontowac redukcje na kanat okragty 150x50/110 mm na
rure flex 110 mm lub inng, lub dalej kanat prostokatny 150x50
mm.

Doprowadzenie powietrza do spalania moze réwniez odbyc
sie z udziatem wszelkich dostepnych na rynku systemow stu-
zacych do tego celu pod warunkiem uzbrojenia ptyty mon-
tazowej w redukcje (Kp), tacznik (k) oraz przepustnice powie-
trza (Pp).

Wszystkie elementy z ktérych mozna konfigurowac indywi-
dualny system doprowadzenia s3 odptatnie dostarczane wraz
7 piecem przez producenta i nie stanowig wyposazenia stan-
dardowego w rozumieniu kompletacji dostawy.

Z powodu bezpieczenstwa nalezy zwréci¢ uwage na za-
bezpieczenie wlotéw lub kratek kanatowych przed zapy-
chaniem jak réwniez przed dzie¢mi i zwierzetami.
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Producent zaleca do montazu uzywania czystej zaprawy szamotowej i nie stosowanie klejow jak tez roznych komponentow do
masy szamotowe)j. Producent zapewnia do wykonania budowy odpowiednig do pieca mase szamotowg ktéra moze by¢ do-
starczona wraz z urzadzeniem. Poprawia ona w znaczacy sposdb komfort pracy oraz estetyke wykonania montazu. Zabudowe
modutdw pieca dokonuje sie przy ogdlnie dostepnych narzedziach i akcesoriach zduriskich oraz murarskich.
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Podstawowe wymiary pieca wraz z regulacja
na ptycie montazowej.
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Warstwa 0 - rysunek 1 W|CIH!OKQ@|

Rysunek 1
Ptyta montazowa

Przygotowanie do montazu

¥ ©J =

— ,

W celu stabilnego posadowienia pieca, ptyte montazowg nalezy postawic
na przygotowanym podtozu i uzbroi¢ w stopy srubowe. Stopki sa wyposazeniem standardowym.
Po wypoziomowaniu i kontroli stabilnosci zablokowac nakretki na Srubach do oporu odpowiednim kluczem maszynowym.

Warstwa 0
Montaz stopek regulowanych
i poziomowanie

Warstwa 0
Montaz redukgji kanatu powietrznego

Do doprowadzenia powietrza w system kanatéw stuzy redukcja kanatowa, ktéra stanowi element wyposazenia.
Mocujemy ja od spodu ptyty montazowej, wczeéniej uszczelniajgc tasma brzegi. Redukcja kanatowa jest przygotowana
do uniwersalnego montazu w trzech kierunkach, dolot powietrza z lewej, prawej strony i od tytu. Nalezy wywierci¢ cztery
otwory & 6 mm i pofaczy¢ przepustnice powietrza dolotowego poprzez facznik ,Lk” z przedtuzeniem kanatu.

Warstwa 1 - rysunek 2 W|CIH!OKQ@]

Rysunek 2
Warstwa 1

Montaz ksztattek wprowadzajacych powietrze

17, 18 19 110

. © {000 6 )
112 11 Mo M1 M4

Przystepujqc do prac murowych, nalezy wspomnie¢ iz wszelkie elementy szamotowe sq wykonane z dokadno$cig 2mm,
prosimy uwzglednié ten fakt w pomiarach i usrednieniu doktadnosci prac.
Zalecana warstwa zaprawy w spoinie to 3mm.

Bezposrednio na ptycie uktadamy pierwsza warstwe ksztattek szamotowych,

specjalnie oznaczonych w dokumentacji rysunkowej w kolejnosci zgodnej z kierunkiem wskazéwek zegara.

Szczegblng uwage zwracamy na starannos¢ wykonania przy tagczeniu na zaprawe i udroznienie wlotéw powietrza ktére w
wyniku zbytniego naktadania zaprawy moga by¢ niedrozne.

Numeracja ksztattek jest pogladowa i przynalezna dokumentacji rysunkowej w celu identyfikacji danego elementu w ztozeniu.
Z uwagi na powtarzalno$¢ elementéw w trakcie prac montazowych mozna dla wygody uktadac ksztattki z r6znych

stron nie po kolei lub naprzemian. Jednoczesnie zwracamy uwage aby dany typ elementu byt w odpowiednim miejscu.

Po utozeniu kazdej warstwy jak tez pojedynczych naprzemianlegtych elementéw nalezy je poziomowac.

Staranne i estetyczne wykonanie spoin pomiedzy warstwami i ksztattkami poprawi znacznie koncowy wyglad pieca.

Warstwa 1
Montaz wylotu spalin w kilku wariantach podtagczenia do komina. Wylot standardowy

Wylot spalin o wydtuzonym kréccu jest standardowym wyposazeniem pieca . Dlugos¢ rury dymowej obliczona jest
do wykonania okadziny kaflowej z tyu pieca.
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Rysunek 2b
W przypadku montazu bocznego wylotu, nalezy w warstwie pierwszej zastosowac ksztattki przypisane do tej opgji

Montaz warstwy w opcji z wylotem spalin bocznym
wykonania podtaczenia krddca.

Warstwa 1

Rysunek 2a

Montaz wylotu spalin w opcji z wylotem spalin krétkim

Warstwa 1
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Montaz wylotu spalin w opcji z wylotem spalin skretnym w prawo

Warstwa 1
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Montaz podtogi

Warstwa 1
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Montaz wylotu spalin w opcji z wylotem spalin skretnym w lewo

Warstwa 1
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Montaz podtogi polega na utozeniu ksztatek we wnekach
ksztattek sciennych w taki sposéb aby stanowity one

jednoczesdnie wigzanie $cian zewnetrznych.
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Warstwa 2 - rysunek 3 LWOKQ@[

Rysunek 3

Warstwa 2
Montaz ksztattek kanatowych, spalinowych
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Warstwa druga pieca to wazne elementy kanatéw opadowych, nalezg do nich ksztattki z otworami.
Jednoczesdnie powstajg Sciany komory zbiorczej spalin z wylotem w tylnej $cianie.

Warstwa 2
Montaz ksztattek kanatowych i spalinowych
w opcji podiaczenia bocznego wylotu spalin

Warstwa 2
Montaz podtogi paleniska i wyczystki

© (O O, @ )

Ponownie zamykamy komore podtoga ktéra stanowi jednoczesnie dno paleniska i wyczystke ktdra w tatwy sposéb
mozemy wyja¢ w ramach przeprowadzenia prac serwisowych. Wyczystke nalezy wtozy¢ w taki sposéb aby goérna jej krawedz
nie wystawata ponad powierzchnie otworu w podtodze.
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Warstwa 3 -rysunek 4 W|CHT!OKQ@|

Rysunek 4

Warstwa 3
Montaz ksztattek nawiewowych powietrza pierwotnego i wtérnego @

3.6, 37, 138 39 3.0

t32 131 130 1315 1314

Kolejnym etapem montazu jest warstwa trzecia, gdzie uktadamy system ksztattek przygotowanych
do nawiewu powietrza i montazu oscieznicy zeliwnej. Cecha charakterystyczna jest tutaj
utworzenie kanatu powietrznego na progu otworu drzwi paleniska. Na tylnej scianie powinny

sie znalez¢ dwie ksztattki z otworami nawiewnymi powietrza wtérnego.

Warstwa 3
Montaz dolnego przewezenia i wewnetrznego wytozenia paleniska

Do tej warstwy naleza rowniez elementy wewnetrzne paleniska
nadajace ksztatt i ostateczny wymiar. Utozenie wedtug numeracji nie nastreczy zadnych trudnosci.
Przypominamy o starannym naktadaniu zaprawy oraz o poziomowaniu ksztattek.
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Montaz ramy wewnetrznej. Warstwa 4 - rysunek 5 W |6HI]OKQQ§]‘

Rysunek 5

Montaz ramy wewnetrznej
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L_Rama wewnetrzna

Na tym etapie montazu powinnismy osadzi¢ wewnetrzng czes¢ oscieznicy, ktéra poprzez przygotowane
w ksztattkach zaokraglenia zostanie wsunieta od géry. Rama wewnetrzna jest integralnym elementem kompletu
drzwiowego. Po rozpakowaniu kompletu z palety nalezy jg odkreci¢ od ramy zewnetrzne;j.

Warstwa 4
Osadzenie i zablokowanie ramy wewnetrznej

5.144.16 4.17

4.6 47 |48 49 410

QL

Rame nalezy zablokowac ksztattkami, wsuwajac je od géry i blokujac od strony paleniska ksztattkami wytozenia $cian.
Czwarta warstwa pieca jest kontynuacja poprzedniej warstwy. W ten sposob powstajg sciany komory paleniska.
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Warstwa 5 -rysunek 6
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Warstwa 5
Montaz nadproza i ksztattek wspierajacych

5.4

5.3

5.2

Warstwa pigta, montaz belki nadproza na ksztattkach wspierajgcych. Belka wiehczy otwér paleniska w ktérym beda
zamontowane ramy oscieznicy. W tym momencie montazu mozemy skontrolowa¢ doktadnos¢ prac poprzez pomiar
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Rysunek 6

5.7,

5

~
©

Mf

(o)

) |

\_ (@) (@) o
15.1 '5.0

otworu drzwiowego. W wartosciach bezwglednych, odpowiednio w osiach x iy 408 x 443 mm oraz przekatna 600 mm.

Wszelkie wahania wymiarowe moga wynikac z tolerancji wymiarowej elementéw sktadowych lub motazu.
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Montaz ramy zewnetrznej — rysunek 7
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Rysunek 7

Montaz ramy zewnetrznej
Potaczenie srubami M6 z ramag wewnetrzng

Ol

K©©©J

LRama zewnetrzna

Na tym etapie montazu montujemy rame zewnetrzna, mocujac ja scisle srubami do ramy wewnetrznej,
tworzac kompletng oscieznice, a w niej innowacyjny system doprowadzenia powietrza.
Rama zewnetrzna powinna licowa¢ z utozonymi elementami i przylega¢ do nich na catej ptaszczyznie,

jest rowniez elementem kontrukcyjnym i stabilizujgcym otwor drzwiowy.
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Warstwa 6 —rysunek 8

Rysunek 8

Warstwa 6
Montaz ksztattek zamykajacych nadproze
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W warstwie széstej nadajemy wczesniejszy rytm utozenia ksztattek poprzez zamkniecie nadproza i wytozenia wewnetrznego.
Wiasciwe utozenie i doktadnos¢ wykonania ksztattek zamykajgcych nadproze tworzy wieniec stabilizujacy dla wybudowanej

warstwy i posadowienie dla przysztych warstw.




Montaz obejmy metalowej - rysunek 9

Rysunek 9

Warstwa 6
Montaz tasmy metalowej
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Ostatnim elementem wzmacniajgcym dotychczasowa bryte jest tasma opasajaca.
Mozemy wzmocnic i zabezpieczy¢ nig kontrukcje, ktéra stanowi wyposazenie pieca. TaSma metalowa powoduje
usztywnienie elementéw i zabezpiecza ksztattki szamotowe przed nieporzagdanym przesuwaniem oraz osiadaniem

szybko wznoszonej konstrukgji.
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Warstwa 7 - rysunek 10

Rysunek 10

Warstwa 7
Montaz warstwy przygotowanej do sklepienia paleniska
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W trakcie montazu warstwy siodmej przygotowujemy goérng czes¢ komory paleniska do utozenia przewezenia oraz
konczymy wyktadanie wewnetrznych ksztattek sciennych. W ten sposéb komora paleniska nabiera ostateczny ksztatt i wyglad.

Tutaj tez montujemy na bokach ksztattki z otworami doprowadzajace dodatkowe powietrze wtérne.
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Warstwa 7 - rysunek 11 WW!OKQ@I Warstwa 7 - rysunek 12
Rysunek 11 Rysunek 12
Warstwa 7 Warstwa 7
Montaz podtogi na géornym przewezeniu komory paleniska

Montaz gérnego przewezenia paleniska na ksztattkach wytozenia wewnetrznego
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Analogicznie do poprzednich krokéw przy montazu podtogi montujemy ksztattki obrzeza. Element srodkowy w tej warstwie bedzie
zastgpiony sklepieniem. Powstate szczeliny i puste przestrzenie mozna wypetnic¢ zaprawg lub wata ceramiczna w taki sposéb, aby kotnierz

Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na doktadnos¢é montazu elementéw przewezenia z uwagi na pézniejsza z ksztattek podtogi oraz przewezenia gérnego sklepienia miat odpowiednia szczelnos¢.

eksploatacje i temeprature w tym miejscu komory spalania.
19
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Warstwa 7 - rysunek 13 Wlermlol(()@l‘ Warstwa 8 - rysunek 14
Rysunek 13 Rysunek 14
Warstwa 7 Warstwa 8
Montaz warstwy tworzy przestrzen komory posredniej dla powietrza wtornego

Sklepienie paleniska
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L Sklepienie paleniska

W miejsce dotychczasowych ptaskich wypetnien podtogi montujemy szamotowe sklepienie paleniska, ktére dodatkowo

przeweza wylot spalin z komory spalania.
Warstwa ésma tworzy przestrzenh komory posredniej doprowadzajacej powietrze wtérne.
Wszystkie elementy przygotowane sa do montazu kolejnej podtogi.
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Warstwa 8 - rysunek 15
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Rysunek 15

Warstwa 8
Montaz dyszy zeliwnej na sklepieniu ceramicznym
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Dysza zeliwna

Dysza zeliwna jest elementem osadzonym w zamku ksztattki sklepienia. Nie wymaga specjalnych uszczelnief na swoim obwodzie.
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Warstwa 8 - rysunek 16

Rysunek 16

Warstwa 8
Montaz podtogi na dyszy zeliwnej

Wzorem poprzednich warst montujemy kolejne elementy podtogi z czescig srodkowa specjalnie przygotowana
do zeliwnej dyszy. Uszczelnienie wokét zeliwnego kotnierza nie jest bezwglednie wymagane na tym etapie ztozenia
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Warstwa 9 - rysunek 17

Rysunek 17

Warstwa 9
Montaz ksztattek kanatu spalinowego
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Warstwa dziewigta to poczatek montazu komory dopalania w ktérej gtéwna role odgrywaja ksztattki z otworami do
kanatéw opadowych. Na tym etapie budowy dbamy o szczelnos$¢ wszystkich elementéw, aby spaliny w fatwy sposéb
mogty dostawac sie przez otwory w ksztattkach w doét kanatéw az do gotowej juz komory spalin.
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Warstwa 10 - rysunek 18

Rysunek 18

Warstwa 10
Montaz drugiego rzedu ksztattek kanatéw spalinowych
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Warstwa dziesigta to kontynuacja poprzedniej warstwy z tym, ze jednoczesnie przygotowana jest do zamkniecia podtoga.
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Warstwa 10 - rysunek 19
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Warstwa 10

Montaz podtogi komory posredniej

Rysunek 19
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Montaz podtogi na warstwie dziesigtej zamyka catkowicie dostep do spalin i uszczelnia uktad komorowo-kanatowy urzadzenia.
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Warstwa 11 - rysunek 20

Pemokalsy

Pie

Warstwa 11

Montaz ksztattek wypetnionych zaprawa
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Rysunek 20
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Motaz warstwy jedenastej to niska przestrzen jeszcze jednej komory, ktéra jest przygotowana do indywidualnego sposobu uzytkowania pieca
oraz wykorzystania mocy cieplnej. W réznych przypadkach moze by¢ wypetniona materiatem izolacyjnym lub dodatkowa masg akumulacyjna

w zaleznosci od miejsca posadowienia pieca w pomieszczeniu.
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Wlermlol((]@l‘ Montaz skrzydia drzwiczek - rysunek 22

Warstwa 12 - rysunek 21
Rysunek 22

Rysunek 21

Warstwa 12
Przykrycie dachem Montaz skrzydta w ramie <_
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Do catkowitego zakonczenia prac montazowych nalezy jeszce wstawi¢ skrzydto z podwdjna szyba i uchwytem.
Osadzenie skrzydta polega na odciagnieciu gérnego bolca w ramce zeliwnej i zwolnienia go w tulejce mosieznej

Bryte pieca w catosci mozemy podziwiac¢ po zamontowaniu elementéw pokrywajacych catosé, umownie nazwanych dachem.
z wyraznym ruchem ku gorze oraz dokrecenie blokady. Nalezy sprawdzi¢ trwatosc i bezpieczenstwo tych czynnosci.

Z uwagi na duzy jednostkowy ciezar elementu srodkowego, polecamy go uktada¢ z pomocnikiem.
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Montaz ramy ozdobnej

Rysunek 23

Montaz ramy ozdobnej
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Rama zewnetrzna pieca przygotowana jest do montazu ramy ozdobnej, ktéra w znacznym stopniu poprawia wyglad
a przede wszystkim faczy piec z okfadzing kaflowa, tworzac element wystroju zewnetrznego.
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Rysunek 24

Widok urzadzenia po zmontowaniu wszystkich czesci sktadowych
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